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ÖĞE
NO. PARÇA NUMARASI MİKT.

16 B18.3.6M - M6 x 1.0 x 10 Hex Socket 
Type I Cup Pt. SS --N 2

15 B18.2.3.2M - Formed hex screw, M10 
x 1.5 x 25 --25WN 8

14 Tube .625in OD X .065in Wall 1
13 gn_598_5-ku-28_02 1
12 gn_598_5-ku-28_01 1
11 m22x1,5X90- 3-8 inç 7002210700 2
10 M22X1,5 1-2 İNÇ HİDROLİK NİPEL 2
9 1-2 İNÇ HİDROLİK MAŞON 2
8 1-2'' SONSUZ TAMBUR GÖBEĞİ 1
7 burç-0001 1
6 Mil burcu 2
5 _215_2Z_PART3_6 32
4 _215_2Z_PART2_4 2
3 _215_2Z 2
2 MİL VE BAĞLAMA EKİPMANI 1
1 99-03-10-004-001 1

Bu dökümanın tüm hakları Akın Export'a aittir.
Bu dökümanın üzerine  kesinlikle ekleme 
yapılamaz,tamamı yada bir parçası başka bir 
amaç için kullanılamaz.

DIN ISO 1101

DIN ISO 2768 m

± 1 mm

D EN 5817

DIN 3141
ISO 1302

FORM VE POZİSYON GENEL TOLERANSLAR
TOLERANCES OF FORM POSITION

GENEL TOLERANSLAR
GENEARAL TOLERANCE

KAYNAK İMALATI İÇİN BELİRTİLMEYEN ÖLÇÜ TOLERANSI
DEVIATION FOR INCEREMENTAL DIMENSIONING

KAYNAK KALİTE STANDARDI
WELDING TOLERANCE

TALAŞLI İMALAT STANDARDI
MACHINING PROCES TOLERANCE

EN-ISO-13920 G

EN-ISO-13920 B

EN-ISO-13920 BF

ÇEŞİTLİ KAYNAK İMALATLARI İÇİN DOĞRUSALLIK
DÜZLEMSELLİK VE PARELELLİK STANDARDI
STRAINGHNETSS - EVENNESS AND PARALELISMTOLERANCE

ÇEŞİTLİ KAYNAK İMALATLARI İÇİN BOY VE AÇI STANDARDI
LENGTH AND ANGLE TOLERANCE

ÇEŞİTLİ KAYNAK İMALATLARI İÇİN ÖLÇÜ STANDARDI
DIMESIONAL VARITION WELDMENT TOLERANCE

TOLERANSLAR
TOLERANCES

1/1
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MATERIAL
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MİKTAR
QUANTITY

12.08.2020

12.08.2020

İMZA
SING

TARİH
DATE

ADI SOYADI
NAME SURNAME

Ö.SİRKECİ

M.ŞİMŞEK

1:5ÖLÇEK
SCALE

ONAY
APPROVAL

KONTROL
CONTROL

ÇİZEN
DRAWN BY

A3

ANTET
FORMAT
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PARÇA / MONTAJ ADI
PART / ASSEMBLY NAME

Dosyayı Son Kaydeden : exper
Son Kayıt Tarihi : 12 Ağustos 2020 Çarşamba 15:22:50
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